Instrukcja stosowania dwustronnych
tasm klejgcych

Temperatura aplikaciji

Najbardziej odpowiednie do aplikowania ta$my klejgcej warunki temperaturowe zawierajq
sig w zakresie od +18° C do +35° C. Podczas klejenia w nizszej temperaturze zmniejsza sig
poczgtkowa sita klejenia.

Powierzchnie

Powierzchnie tgczonych materiatéw muszq byé suche i czyste. Nalezy unikaé zawilgocenia po-
wierzchni podfoza (tak jak ma to miejsce w przypadku przeniesienia materiatéw o nizszej tem-
peraturze do cieptych pomieszczen). Materiaty, ktére majq zostaé potqczone muszq byé wolne
od zabrudzer - kurzu, ftuszczu, oleju i srodkéw antyadhezyjnych. Powierzchnie pomalowane lub
powtoki ochronne nalezy zerwaé, bqdz wzmocnié.

Czyszczenie

Do czyszczenia powierzchni nalezy uzywaé jedynie czystych éciereczek bezpytowych i rozpusz-
czalnikéw takich jak benzyna ekstrakcyjna, heksan, alkohole (np. alkohol izopropylowy), estry,
czy ketony. Rodzaj rozpuszczalnika nalezy dobraé do rodzaju powierzchni, tak aby nie ulegta
ona uszkodzeniu.

Docisk utatwia przyklejenie

Naijlepszy efekt sklejania uzyskamy stosujgc watek lub prase dociskowq (okoto 10-15 N/cm?).
W przypadku taém twardych (nie na nosniku piankowym) nalezy zastosowaé wigkszy docisk.
Nalezy réwniez pamigtad, ze w przypadku taém z nie modyfikowanym klejem akrylowym, petng
site klejenia uzyskujemy dopiero po min. 24 godzinach od momentu aplikacii.

Zapobieganie obcigzeniom

Potqczenia nalezy konstruowaé tak, aby nie wystqpity obcigzenia punktowe. Obcigzenie na
$cinanie i na rozcigganie musi réwnomiernie rozktada¢ sie na catej klejonej powierzchni. State
wystepowanie naprezen, szczegdlnie na brzegach sklejanych elementéw, ujemnie wptywa na
trwato$é potgczenia (np. profile/listwy przyklejane do powierzchni wypuktych muszq byé odpo-
wiednio uformowane).

Powierzchnia

Dobranie tadmy o odpowiedniej grubosci zapewnia trwato$é potqgczenia zaréwno gtadkich jak
i szorstkich powierzchni. Materiatami, ktére nie stwarzajq probleméw przy tgczeniu sq: meta-
le, wysokoenergetyczne tworzywa sztuczne (np. ABS, poliweglan, twardy PCW), gtadkie drew-
no, kamien i szklo. W przypadku tworzyw sztucznych z dodatkiem plastyfikatoréw (np. migkki
PCW lub wszelkiego rodzaju gumy) nalezy zachowaé ostrozno$é, gdyz reakcja miedzy klejem, a
$rodkiem zmigkczajgcym (plastyfikatorem) moze zmniejszy¢ trwato$é potqczenia. Zastosowanie
tasmy na powierzchniach niskoenergetycznych (np. polietylen, polipropylen, tworzywa sztuczne
z dodatkami smarujgeymi, guma) nalezy poprzedzié¢ odpowiednimi testami.

Magazynowanie
Tasmy klejgce powinny byé przechowywane w temperaturze pokojowej i normalnej wilgotnosci
powietrza (50-70%). Wigcej informacji na temat przechowywania réznego rodzaju klejéw

znajdq Paristwo na odwrocie.
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Szczegéty dotyczqce sktadowania tasm klejgcych

Dtugoéé przechowywania taém klejgcych zalezy od réznych klas kleju.

Rodzaj kleju

Sktadowanie (liczone od dnia wysytki)

Czysty akryl 2 lata
Akryl modyfikowany 1 rok
Akryl dyspersyjny 1 rok
Klej wodorozpuszczalny 1 roku
Kauczuk typu hotmelt 1 rok
Kauczuk rozpuszczalnikowy 1 rok
Kauczuk naturalny 12 roku
Kauczuk syntetyczny 1 rok
Klej silikonowy 1 rok

Podane powyzej okresy wymagaijq przechowywania w oryginal-
nym opakowaniu w temperaturze pokojowej (20° C ), normalnej
wilgotnosci powietrza (50-70%) oraz bez narazenia produktéw
na promieniowanie UV.
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Wszystkie podane informacje i zalecenia sq zgodne z naszq
najlepszq wiedzq i do$wiadczeniem. Nie zwalnia to jednak
Uzytkownika z odpowiedzialnosci sprawdzenia przydatnosci
okre$lonej tasmy w danej aplikaciji, wybrang przez niego metodq.
W przypadku pytan prosimy o kontakt z naszym Dziatem Techni-
cznym.
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